SVAROVACI TECHNIKA TELWIN

B ravim

SVAROVAC|I TRANSFORMATORY A USMERNOVACE

Jednofazove, pienosné/pojizdne svafovaci zdroje MMA. Nastaveni svafovaciho proudu je plynulé
mechanickou zménou parametrit magnetického obvodu transformatoru. Zdroje jsou vybaveny tepelnou
ochranou, SPECIAL a NORDIKA umo?fuji provoz i na 400 V (2 ).

Svafovaci transformétory jsou v zikladnim provedeni (MODERNA, UTILITY, SPECIAL) dodaviny
vietné svafovacich kabeli a ochranného Stitu. U ostatnich neni toto MMA phislulensivi soudasti
rikladniho vybaveni.

NORDIKA

TvP UTILITY | MODERNA | SPECIAL

1650 | 150 180 1850 2162 3200
napéti sité {V - Hz) 230 - 50 230 - 50 | 230/400 - 50 230/400 - 50| 230/400 - 50 | 230/400 - 50
piikon max (kW) max 2,6 max 2.5 max 2.5 max 2.5 max 2.5 max 3.5
jéténi napajeci sité 5 " 16/10 16/10 16/10 25/16
(A (230/400 V) | (230/400 V) | (230/400 V) | (230/400 V)
napdti naprézdno max 48 max 48 max 49 max 48 max 49 max 48

' max V) _

rozsah regulace (A) | 40 - 140 40 - 140 55 - 160 40-140 | 55-160 | 55-190
elektrody (& mm) 1.6-32 16-32 20-40 16-32 20-40 | 2.0-40
chlazeni ventilitorem ano ne ne ano _ ano l ano
hmotnost (kg) 12,6 14 15,2 14,5 17 20

Jednofdzove, pojizdné svafovaci zdroje MMA pro svafovini sttidavym nebo stejnosmémym proudem.
. Nastaveni svafovaciho proudu je plynulé zménou parametrii magnetického obvodu transformétoru.
Umoziuji svafovini elektrodami rutilovymi, basickymi, nerezovymi a elcktrodami na svafovini
hitiny.,

Zdroje QUALITY jsou vhodné jak pro hobby pouiti, tak do mendich ddribifskych a zameénickych
dilen. Svafovaci zdroje LINEAR jsou konstruovany pro nasazeni ve stfedné téZkjch a tézkych provozech.

TYP | QUALITY ; LINEAR
220 AC/DC 220 280 340 3605
napéti sité (V - Hz) 230/400 - 50 400 - 50 400 - 50 400 - 50 400 - 50
piikon max (kW) max & max 6,7 max 8 max 11,2 max 14,4
jitini napdject sité 06 |
(A (230400 V) 4 - " ;
:i":m"“m““ | max 62ACS40C | max 56 max 62 | e 65 max 65
EFE& '[fg :f 40 - 180 50 - 260 | 60 - 320 B0 - 350
rozsah regulace (A) W ) — l 1
40 - 130 DC 170(35%) | 190(35%) | 260(35%) | 325 (35%)
130 (20 %) 120 (60 %) | 140 (60 %) | 180 (60 %) | 240 (60 %)
2.0 - 4,0 AC |
| elektrody Rem) 16.320C zﬂ_ f'_” 1,6 - 5.0 | 2,0 - 6,0 2.0-6,0
chlazeni ventildtorem ano ano ano ano ano
hmotnost (kg) a0 55 65 80 98
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SVAROVACI| AGREGATY MIG-MAG

Pojizdné svafovaci agregaty pro plynulé svafovani elektnckym obloukem v ochranné atmosféfe (CO
argon, smésny plyn). Jsou dodavany s hofakem, zemmicim kabelem, redukénim ventilem a civkou s
dratem. Chlaseni agregaid za)idt'uje ventlitor. Viechny agregity jsou vybaveny ochranou proti pietieni.
Sirokd vikonova tada uspokoji poZadavky nejdirdibo okruhu uzivateli od domicich dilen phes zame&nické
provozy a dilny a2 po primyslové nasazeni.

Svafovaci zdroje TELMIG tvofi Sirokou fadu MIG-MAG zafizeni pro plynule svafoviéni i stehovani (od
typu 18372 jsou vybaveny Casovalem pro stehovini - Spot). Regulace proudu je skokova, Magi Siroke
modnosti nasazeni ph svabovani occh, nerez occh, hlinikw Jsou standardnd dodévany se zikladnim
piislusenstvim MIG-MAG. Jsou vhodné pro domici dilny, karosaiské | zimeCmucke provozovmy.

! TELMIG

TYP | - = |
1501 1701 18372 20372 2502
napét! sité (V - Hz) 230-50 | 230-50 | 400-50 400-50 | 400-50
phikon 60 % (kW) 14 23 23 3.0 3.0
plikon max (kW) max 3,7 max 5,2 max 4.5 max 5,5 max 7,0
napati naprazdno max (V) max 31 max 31 max 31 max 31 max 33
30- 145 30 - 160 30-180 | 25-200 | 35-260
rorsah regulace (A) 115 (15 %) 1480 (15 %) 140 (25 %) 160 (25 %) 200 {20 %)
55 (60 %) B0 (60 %) 80 (60 %) 105 {60 %) 115 (60 %)
polet reg. stupAl 4 B 5 B (-
svalovaci drdt (@ mm) 06-08 0.6-08 06-08 0,6-1.0 06-1,0
hmotnost civky (max kg) max 5§ max § max 15 max 15 max 15
hotdk (m) 2.0 2.5 2.5 3.0 3.0
odnimatelny ne . ne ne ano ano
hmotnost (kg) | . | = 46 51 52

DIGITAL MIG je mikroprocesorem fizeny, jednofazovy svafovaci agregat MIG-MAG obzviait vhodny
pro svafovani povichové upravovanych a vysoce pevnosinich oceli, nerez oceh a himiku. Zakladni
nastaveni proudu je skokové olofnym plepinatem. Mikroprocesor zapituje v zavislost na zikladnich
parametrech zadanych obsluhou dpiné nastaveni viech ostatnich a jejich automanckou koreker podle
okaméitych podminek na oblouku. Automaticke nastaveni lze dale dle potieby manualné regulovat. Do
standartniho vybaveni patii hofik s curokonektorem, zemnici kabel a redukéni ventil. Zvlastni plisluSenstvi
sahmuje specidlni hofak pro svafovani hliniku s drizakem civky a podavadem mtegrovanym do jeho
télesa

MASTERMIG jsou thifazove profesionilni svafovaci soupravy pro svafovani ocell, nerez oceli a hliniku
metodou MIG-MAG. Regulace proudu je skokova, Odnimatelna jednotka posuvu dratu zvyiuje podstatné
mobility zafizeni, Lre svafoval plynule 1 sichovat (elektronickd regulace Cast pro stehovani). Se
specidlnim phisludenstvim lze temperovat povrchy a odporové navatovat svomiky. Zafizend jsou vhodnd
pro mendi a stfedni provozy (montaZe, opravy, kusovou vyrobu).

ELECTROMIG 360 je thifaxovy, tynistorové feeny, vikonny, viestranny MIG-MAG agregat pro konti-
nudlni 1 plerufované (Spor - elektronicky Casovad) svafovani oceli vécind nerex a hhniku. Regulace
svafovaciho proudu a napéti je plynuld. Svafovaci proud ma vysokou stabilim. Svafovaci parametry
zobrazuje digitalni displej.

VP DIGITAL MASTERMIG ELECTROMIG
MIGI® | 202 | 2 0 | a0 | 0
napbti sité [V - Hz) 230-50  400-50 | 400-50 | 400-50 | 400-50 | 40050
phikon 60 % (kW) 23 4.0 5,5 6.0 00 | 80
phkon max (kW) max 5,2 max 65 max 80 | max 115 | max 200 | max13.0
napéti naprdzdno max (V) max 37 max 36 max 37,3 | max 41,5 | max 455 max 41 _
30-170 | 20-220 28-270 | 40-300 | 50-400 | 35-350 |
razsah regulace (A} 140 (20 %) 200 (30 %) 240 (30 %) 300 (25 %) ' 400 (25 %) | 3;1]' {35 %) _
BO (60 %) | 140 (60 %) 160 (60 %) 200 (60 %) | 260 (60 %) | 240 (60 %)
poZet reg. stuphd L | s | W | el 1
svalovaci drit (@ mm) 06-08 06-10 | 06-12  06-1.2 06-16 | 06-156
hmotnost civky (max kg)  max 15 max 15 max 15 max 15 max 15 | max 15
hofdk {m) 3.0 3.0 3.0 3.0 0 | 3.0
- odnimateiny ano ano ano ano ano I ano
hmotnost (kg) T 60 10 93 m | 89
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INVERTORY

Invertory TECNICA, TECHNOLOGY a SUPERIOR jsou moderni, lehka a pfenosna zafizeni pro rulni
svatovini (MMA) nejriznéjSimi typy obalovanych elektrod a svafovini neodtavitelnou elektrodou
v ochranné atmosféfe argonu (TIG-DC). Invertory s oznadenim CE umodiugl svafovani 1 celulosovou
clektrodou.

Invertory jsou vybaveny modemimi funkcemi pro automatickou regulaci proudu oblouku Hor Start, Are
Farce (u hu.h TECHNOLOGY nastav itelnymi) a pro bezproudove odtrFeni clektrody ph jl.]l:lT'l philepeni
Anti-Stick. Dile j jsou samozieymosti elektronicke ochrany proti petideni, pfepéti a podpéti v siti atepelna
ochrana. Invertory s typovym oznafenim GE jsou vybaveny obvody pro bezproblémoveé napdyeni
z mobilnich generitord. Viechna zafizeni charakterizuje snadné zapéleni oblouku, jeho vysoka stabilita
a? do nejniZiich hodnot svafovacibo proudu a jeho plynuld a vysoce pfesnd regulace

Viechna uvedend inventorovd zafizeni najdou nejdirdi oblast poukiti juk v fan‘rL:.nlLL}th 4 opraviren-
skych dilndch, tak na stavbich a ve qrmjlmmkc vyrobé. Rada TECNICA je predeviim vzhledem ke sveé
mechanické konstrukci uréena do méné naroénych provosnich podminek. Naopak fada TECHNOLOGY
je konstruovina tak, aby neddouci vndjdi viivy prostiedi byly pfi provozu eliminovany.

Invertary pro fezini plazmou s tlakovym veduchem TECHNICA PLASMA a TECHNOLOGY PL ASMA
jsou mikroprocesorem fizend zatizeni pro snadné a rychlé déleni oceli, hliniku, médi, bronzu. Stroje jsou
vybaveny automatickym opétnym zapalovanim pilotiho oblouku pfi fezini pferusovanych ploch. Stejné
jako svafovac invertory maji ochranu proti pretizeni, pfepéti a podpéti a tepelnou ochranu, déle kontrolu
chlazeni hofiku a dodivky vaduchu. TECHNOLOGY PLASMA je vybavena bezdotykovym zapalovi-
nim pilotniho oblouku a paméti pro identifikaci deseti poslednich nestandardnich rezimi. Stroje jsou
dodéviny v zdkladnim provedeni véetné fezacibo hofiku.

TECNICA
= T m | M40 | 160 166 GE | PLASMA 41
napbtisié (V-Hz) | 230-50 | 230-50 230-50 | 230-50  230-50 | 230-50
pHkon 60 % (kW) 15 2.0 25 25 25 |
phkon max (kW) max 2.8 max 4.5 max 4,2 max 4.5 max 42 | max4b |
napéti naprizdno max ['Iﬂ: max B:E_ max Eij _m.'u: H-E max 85 | max 85 I max 406 ]
| 5-85 5-150 | 5-130 | 5-150 | 5-130 | 15-40
rozsah requiace (A) | 85(25%) | 140 (10%) | 130 (25 %) | 150 (25 %) | 130 (25 %) | 40(30 %)

e ——— e

B0(60%)  7060%) | 85(60%) | 90(60%) | & (60 % |

s Feha Vet fi | TN} -5 baar)

flmein) , | - ! .
elektrody (@ mm) 16-25 | 16-40 | 16-32 1.6 -40 16-3.2 |
fhonattRecs Fesw f.l'rl:J:l'Ij = ) . muzx [} mm
hmotnost (kg) 3.6 | 3] | 51 a4 5,1 12
TECHNOLOGY
TYp | . PLASMA 52::“;2“
150 | 170 200 | 186 CE/GE 15 HF -
nopbtisté (V-Hz) | 230-50 | 230-50 | 230-50 | 230-50 | 230-50 | 400-50
pikon 60 % (kW) | 4.2 42 2 | 33 | 60
pfkon max (kW) | max42 @ mex55 | maxf3 | max53 | max 5.3 | max 15
napéti naprazdno max BB max B8 max BB max 112 max 370 | max 100
max (V) , | [T
5-130  5-160 | 5-180 | 5-150 | 15-40 | 5.220
rozsah regulace (A) | 130 (B0 %) 160 (40°%) | 180 (35 %) | 150 (35%) | 4035 %) | 220 (40 %)
1= 130 (60 %) | 130 (60 %) | 130 (60 %) | 110 (60 %) | | 180 (80 %)
spodfeba vadchu 1240
flimind . | =l | | {4-5 har) .
elektrody (@mm)  16-32 | 16-40 | 16-40 | 16-40 | 16-50 |

Honattka Fesw i) muxx 1.2 moim

hmotnast (kg) 9.2 _ 9.4 9.5 | 9.8 178 | 12,7
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ODPOROVA SVAROVACI| ZARIZENI - pokraéovani

ALUSPOTTER 6000 je jednofizovy zdroj pro phivafovini svornikd o priméru 3 a2 8 mm a dalSich
drobnych soutistek imtenzivnim clektrickym viybojem k povrchiim materiali jako je ocel, nerez ocel.
galvanizovand ocel, mosaz a obzviaded hlinik. Svatovaci proces je tak kritky, 2¢ nerplsobi 2adné tepelne
ovlivaéni okolniho materidlu. V zikladnim phisluSensivi je komplemi svatovaci pistole, zemnici kabel
a sada svorniki.

e ALUSPOTTER 6000

napéti sité (V - Ha) . 230 - 50 svafovaci Cas (ms) 1-3
ph‘hfnl'_u"-';_ - . 900 pocet cykil/min max 20
_I:apac-ula 'mFJ 66 000 __E in_v;ﬂm-.r;h svarnikl (mm) 3-8
js\ratn\racl energie (Jmax) 1 500 ~ hmotnost (kg) 18

Odporovd svafovaci zafizeni PTE a PCP s pohyblivimi rameny se zdkladnim vyloZenim 330 mm.
Maximdlni vyloZeni je 680 mm - zviadtni pfislulenstvi. Typ PTE je spoustén mechanickym noZnim
oviddinim, typ PCP ma noZni ovlidani pncumatické. Regulace svafovaciho proudu (20 - 100 %) a doby
svafovini (0,02 - 2 5). Viechny typy jsou konstruovany pro vodni chlazeni ramen a elektrod. Agregat
vodniho chlazeni GRA 90 patti do zvlastniho plislusenstvi. Transformator a ostatni elektricke Cast jsou
chlazeny nucenym proudénim vzduchu.

Y PTE 18 PCP 18 PTE 28 PCP 28

napét sité {V - Ha)  400-50 | 400-50 400 - 50 00-50
pfikon max (kW) max 15,4 max 15.4 max 42,0 max 420
napéti naprézdno (V) Y e [ A [ ¢ o 4.2
mhh-d;n-.-a:i proud max (kA) I ma: 9.7 . max 9,7 ! max 16,4 _ max 16,4
piitlak elektrod max (daN] | max 150 , max 150 max 2120 ; max 220
thouét'ka bodovéni (mm| _.. i+8 | 3+ 3 ‘ 5+ 5 i 545
roambry d x § x v (mm) | 790 x 320 x 1 280| 790 x 320 x 1280 | 780 x 320 x 1 280 790 x 320 x 1 280
hmotnost (kg) _ 104 109 141 145

PLAZMOVE REZAC| AGREGATY

TECNICA PLASMA 4] a TECHNOLOGY PLASMA 45 HF jsou uvedeny v Casti o invertorech.
TECNICA PLASMA 34 KOMPRESSOR je pfenosnym plazmovym fezacim agregatem se zabudo-
vanym kompresorem. Ma ochranu proti pretizeni, pfeplt, podpéti, tepelnou ochranu a automatické
chlazeni hofaku.

PLASMA ARC a SUPERPLASMA jsou jedno- nebo tfifizové zdroje pro snadné fezini prakticky viech
elektricky vodivich matenialt pomoci elektrického oblouku a stlaeného vazduchu. Okoli feau je bez
deformaci vznikajicich pisobenim tepla phi fezéni plamenem. Viechna zafizeni jsou robustni konstrukce,
vyznatuji se velkym vikonem aspolehlivosti. Zdroje SUPERPLASMA jsou vybaveny vysokofrekvencnim
(HF) zapalovénim pilotniho oblouku a ochranou phi vipadku [ize. Viechny zdroje maji regulator tlaku
vaduchu a manometr pro optickou kontrolu jeho hodnoty, tepelnou ochranu a indikaci napéti na hofiku

PLASMA ARC SUPERPLASMA

TECNICA

TYP PLASMA 34 Wy o —
KOMPRESSOR ' 622 | 80/3 HF 120/ HF
napti shi (V - He| 230 - 50 | 230-50 400 - 50 400 - 50 400 - 50
phikon max (kW) max 3.4 max 3,7 | max 1.5 max 11.5 max 20,0
napéti naprazdno max (V) | max Hﬂ_ | | max 262 | max 245 max 240 max 240
: 25 (25 %) 25145 %) 30 (100 %) | 30 {100 %) 65 (60 %)
fezaci proud (A) — : . e, sl Ul ' |
. 30 {30 'i-_}__ __511 (35 %) ! 70 (30 %) 115 (30 %) |
max toultka fezu (mm) | max & L B . max12 | max 20 | max 30
spotieba vzduchu msbudovany 100 100 140 200
_(Vmin] kompresor _ | | I
pfac. tiak vaduchu (bar) | | | 5 . 5 5 5

hmotnost (kg) - 18 39 60 80 94,5
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ZDROJE PRO SVAROVANI TIG

TECHNOLOGY TIG 165 DC-HF a TECHNOLOGY TIG 171 DC-LIFT jsou zafizeni pro svafovini TIG,
MMA sicjnosmémym proudem (DC) s vysokofrekvenénim generdtorem pro bezkontakini (HF) nebo
kontaktni (LIFT) zapalovani oblouku. Invertory jsou vybaveny modemimi funkcemi pro automatickou
regulaci proudu oblouku Hot-Start, Arc-Force (nastavitelné dle typu elektrody) a pro bezproudové
odtrZeni elektrody ph jejim philepeni Anti-Srick. Typ 165 ma regulaci dofuku a sestupné charakteristiky
proudu; s piislusenstvim TIG Pulse jej lze provozovat v pulznim rezinu. Dile jsou pak samozfejmosti
E.Iﬁﬁtmiﬂkféﬂhﬁw proti pfetizeni, pfepéti a podpéti v siti, tepelnd a proudovi ochrana, konektor pro
ove oV m

TECHNOLOGY TIG 172 AC/DC-HF/LIFT a TECHNOLOGY TIG 180 AC/DC-HF/LIFT jsou mikro-
procesorem fizene zdroje pro svafovani TIG, MMA stfidavim/stejnosmémym proudem (AC/DC)
5 vysokofrekvenénim generdtorem pro bezkontaktni (HF) nebo kontakmi (LIFT) zapalovini oblouku.
Invertory jsou vybaveny modemimi funkcemi pro automatickou regulac proudu oblouku Hot-Srart. Arc-
Force (nastavitelne dle typu elektrody) a pro bezproudové odtrieni elektrody pfi jejim pfilepeni Anri-
Stick. Typ 180 ma 15 pevnych svafovacich programi a modnost ulofit do paméti dalfich 15 viastnich
programil, autodiagnostiku viech funkci s paméti pro identifikaci nestandardnich rezimi, regulaci
ptedfuku a dofuku, regulaci charakteristiky proudu Up/Down, volbu rezimu 2/4 taktu nebo Spor, pulzni
provoz phi DC a daldi funkce. Samoziejmosti jsou elektronické ochrany proti pletiZeni, pfepdti a podpéti
v sity, tepeind a proudovi ochrana, konektor pro dalkové ovladani.

SUPERIOR TIG 241 DC-HF/LIFT a SUPERIOR TIG 242 AC/DC-HF/LIFT jsou mikroprocesorem
Hizené 2droje pro svafovini T1G, MMA sthidavym/stejnosmérnym proudem (AC/DC) s vysokofrekvend-
nim generatorem pro bezkontaktni (HF) nebo kontaktni (LIFT) zapalovini oblouku. Invertory jsou
vybaveny modernimi funkceri pro automatickou regulaci proudu oblouku Hor-Start, Arc-Force
(nastavitelné dle typu elektrody) a pro bezproudové odirZeni elektrody phi jejim philepeni Ansi-Stick
Typ 241 ma volbu rezimu 2/4 taktu, regulaci dofuku a charakteristiky proudu Dawn. S pfisludenstvim TIG
PULSE umoZhuje svafovimi v pulznim rezimu. Vhodny pro svafovani oceli véetné nerez, niklu, titanu
aj. Typ 242 ma 15 pevaych svafovacich programii a moimost uloZit do pamét dalSich 15 vlastnich
programii, autodiagnostiku viech funkci s pam&ti pro identifikaci nestandardnich reZimid, regulaci
predfuku a dofuku, regulaci charakteristiky proudu Up/Down, volbu reZimu 2/4 taktu nebo Spot, pulsmi
provoz pfi DC a dalsi funkee, Vhodny pro svafovini oceli véetné nerez, titanu, médi, bronzu a jejich slitin.
Samoziejmosti jsou elektromické ochrany prot pfetiZeni, pfepéti a podpéti v siti, tepelna a proudova
ochrana, konektor pro dalkové ovladani.

TECHNOLOGY SUPERIODR
¥ TIG 165 | TIG171 | TIG 172 TIG180  TIGE241  TIG 242
_ | DC-HF | DC-LIFT |AC/DC-HF/LIFT AC/DC-HF/LIFT DC-HF/LIFT AC/DC-HF/LIFT |
napéti sité (V- H) | 230-50 | 230-50 | 230-50 230-50 | 400-50 400 - 50
pfikon 60 % (kW) 41 | 38 2,1 42 6,0 65
plikon max (kW) | max 5.5 | max 5.0 | max 45 max 5,0 max 7.5 | Mmax 10,0
_napéti naprézdno (V)| max 88 | max 85 | max 98 max 98 max 100 max 98
5-160 | 5-160 _i 5 - 160 5 - 160 5 - 220 5 - 250

rozsah requlace (A) | 160 (40 %) 160 (30 %)| 160 (25%) | 160 (40%) 220 (40%) 250 (40 %)
(130 (60%) [ 120 (60 %)| 90(60%) | 130(60%) | 180 (60%) 200 (60 %)

clektrody (@mm) | 1,6-40 | 16-40 | 16-40 16-40 | 16-50  16-50 |

hmotnost (kg) 12,6 9,6 128 22 16,1 29 |

SUPERTIG jsou jednofizové svafovaci zdroje pro svafovini TIG, MMA sthidavym/stejnosmémym
proudem (AC/DC). Jsou vybaveny vysokofrekvenénim (HF) generitorem pro bezdotykové zapalovani.
Regulace proudu je plynula - mechanickou zménou magnetického obvodu transformétoru - SUPERTIG
180, tynistorovou regulaci - SUPERTIG 250. Typ 250 je kromé volby reZimu 2/4 takiu vybaven regulaci
charakteristiky proudu a konektorem pro dilkové ovladani. Se speciilnim plisluSenstvim lze svafova
v pulznim reimu. Agregity SUPERTIG umoihuji G¢inné svafovini nejriznéjdich oceli véemé nerez,
médi, titanu, hliniku, hoftiku aj. Samozfejmosti jsou obvyklé typy ochran.

x —————e

v SUPERTIG
180 AC/DC HF | 250/1 AC/DC HF (R.AJ*
napéti sié (V - Hz} 400 - 50 . 400 - 50
piikon 60 % (kW) 1,9 6.4 B
 plikon max (kW) _ max &4 max 8.3
nap#ti naprézdno max (V) | max 79AC/90DC max 78 AC / 106 DC

| 20-180AC 180 (15 %) 85 (60%) | 10-250AC 250 (30 %) 170 (60 %)
17-150DC 150 (20 %) 85 (60 %) | 5-2500C 250 (30 %) 180 (60 %)

hmotnost (k) | 83 109 (129)
* - SUPERTIG 250/1 s vodnim chiazenim (R.A.)

rorsah regulace (A)
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ODPOROVA SVAROVACI ZARIZENI

MODULAR jsou pfenosné bodovaci klestd pro odporové svabovini plechd s mechamickim rulnim
ovladanim. Typ 20/T1 ma zsbudovany clektronicky ¢asovaé pro pfesné nastaveni doby svafovini od
0.1 do 1.2 sekundy. Klesté jsou vhodné pro karosdfské, klempifské a sdmednické provorovay. DIGITAL
MODULAR 400 jsou bodovaci klesté s elektronickym Hzenim mikroprocesorem. V zivislost na tloustce
svafovantho matendlu nastavupe clektronika phisludny svatovaci proud a éas. U obou typd kledti je pitlak
na ramena nastavitelny - rozsah regulace je didn hodnotami 40 a? 120 kg (ph délce ramen
120 mm). Jako plislusensivi [ze aplikovat elektrody nmych tvani a2 do maximéilni délky ramen 500 mm.

Zatizeni DIGITAL CAR SPOTTER a DIGITAL SPOTTER jsou modemi, imeligentni odporovi
svafovaci zafizeni, Fizend mikroprocesorem. Rozsahlé phislulenstvi umoXiiuje Siroké nasazeni predeviim
v auloopravarenstvi, klempifskych a zametmickych dilnach. Hlavnimi funkcemi jsou odporove bodove
svafovini, odporové navafovini drobnych souddsti jako hiebl, froubd, podlodck a5, a temperovani
povrchu, Lafizemi DIGITAL SPOT. TER 7000, 9000 jsou standardné vybavena pneumatickymi
bodovacim klettdm

Dl volitelné prisluSenstvi

SPOTTER 5500, 7000, 9000 muéni bodovaci klesté, ,.C klesté

SPOTTER 7000, 9000 l.ulﬂ.plum svafovaci pistole s phisluienstvim, vozik
SPOTTER 9000 dvoyith, vaduchem chlazend svafovaci pistole, vodni chlazeni

Diky automatickému rozpoznavani phpojenych zahizeni a modemu piehledne membranove klavesnici
ovisdaciho panclu je nastaveni viech parametru stroje pro jednotlive éinnosti maximalné jednoduche.
DIGITAL SPOTTER SeM) lze nmavic vybavit vodnim chlazenim a tak jefié mnaéné zvviil jeho
vikonnost

navatovini navatovani navafovani navafovini
hichikd krourki trojuhelniki sroubki

navafovini navafovini jednostrannée ohfev plechu uhli-
Sroubki hiibkd bodovani kovou elektrodou

napindni / staho- navafovini vytahovani plechu pomoci
vani plechu plechovych ziplat vytahovaciho kladiva

MODULAR | DIGAL ' o cralcaR DIGITAL SPOTTER

L om | MOUTAR sparrem sse0 500 =

napéti sité (V - Hz) 200-50  400-50 400 - 50 400 - 50 400 - 50
plikon 50 % (kW) 1.2 23 8 | W 13,0
phikon max (kW) max 60 = max 13.0 max 11,0 max 27,3 max 40,0
napitinaprizdno (V) | 20 .| 25 54 8.6 8.6
svafovaci proud max (kA) max 3,8 max 63 max 3,0 max 4.5 max 1.0
cyklus (%) P56 1 18 3 3 5,5
tiou$'ka bodovini = eSO ]

jednostrannd (mm) . maxl 41 _ _

oboustranné (mm) | 1+ 2+ 1 max 1.5+ 1.5 max 15 4 I,‘.|‘_- max 3 +T

hmotnost (kg) 10 _ 10 3 51 a0



